Was gibt's Neues in
PolyWorks

‘ DatalLoop 2024

E Lésungen fur das Datenmanagement
R “ & die digitale Zusammenarbeit

| Verwalten Sie grof3e Mengen an
| 3D-Messdaten effizient in
der Cloud

PolyWorks|DataLoop™ 2024 bietet lhnen die Méglichkeit, alle Vorteile der Cloud-Speicherung zu nutzen:

» Richten Sie eine extrem skalierbare Infrastruktur ein, die sich sofort an lhren Speicherbedarf anpasst

> Speichern Sie automatisch Daten iber mehrere Rechenzentren hinweg, um einen zuverlassigen
Datenzugriff zu garantieren

> Setzen Sie eine kostengtinstige Speicherl6sung ohne Kompromisse ein




Erstellen Sie eigene, webbasierte Dashboards
lhrer 3D-Messdaten

Uberpriifen Sie 3D-Messergebnisse in einem Standard-Webbrowser mithilfe einer Vielzahl von Standard- und
Spezialwidgets:

» Lassen Sie sich 3D-Messergebnisse von einem oder mehreren Teilen im Querformat anzeigen

» Erstellen Sie innerhalb eines Dashboards eine unbegrenzte Anzahl von Widgets

» Nutzen Sie die umfangreichen mathematischen Funktionen und Darstellungsmdoglichkeiten von Excel
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Top Ten Ppk Issues

TOP TEN Ppk Issues .
- Ppk Analysis
#  Object Control Ppk Mean Range
1 |Angle of circular slot 3D Angle 1 0.022| -0.496( 0.198 100%
2 |Internal angle upper and lower flange [ 3D Angle 2 1.830] -0.747] 0594 o8%
3 [Flange Thickness 2 3D Distance 3.236] -0195[ 0.131 9% Ppk <1
4 |step Height Z Distance 5.405] -0.178] 0016 s 1> Ppk <1.33
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Erkennen Sie Fertigungsprobleme und
|0sen Sie diese, sobald sie auftreten

Das PolyWorks |DataLoop Webinterface erleichtert Ihre Ursachenanalyse durch eine schnelle Anzeige
problematischer Abweichungen und die Bereitstellung statistischer Analysen der Zusammenhange. Mit der Version
2024 konnen Sie:

Bestimmen Sie, ob Ihre Prozesse unter Kontrolle und stabil sind, indem Sie unsere native Toolbox zur Fahigkeitsanalyse
verwenden, die jetzt auch normale Wahrscheinlichkeitsdiagramme umfasst.

Analysieren Sie die Verteilung der Messwerte im Vergleich zu den erwarteten Werten mithilfe eines T-Tests um
festzustellen, ob die Messwerte signifikant von den erwarteten Werten abweichen.
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3Q% Theanalysis detected a significant difference between the sample values and the target values for at least one factor category.
© The test results should be accurate.
© The samples are large enough to perform the analysis.
© The factor Tooling # was analyzed.
@ Aone-sample t-test was performed using a target mean value of 22.5681.

@ Aone-sample standard deviation test was performed using  target standard deviation value of 0.0125.

3@1 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.5633) and the target mean (22.5681).

The one-sample standard deviation test found that there is no statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0108) and the target standard deviation (0.0125).
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Root cause analysis
Analyze if the factor
Tooling # -

is associated with the quality indicator The target values fit curve was plotted by using the target mean and target standard deviation with values from 22.5119 and 22.6243.

30 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.574) and the target mean (22.5681).

Magnitude of measurements
in these controls:
Gauge Measurements

2@1 The one-sample standard deviation test found that there is a statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0087) and the target standard deviation (0.0125).
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Konfigurieren Sie die
genauen Zugriffe auf |hr
Datenmanagementsystem
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Mit Hilfe von Sicherheitsrichtlinien kdnnen
Fertigungsunternehmen kontrollieren, wer auf

die Daten zugreifen kann und was mit ihnen
gemacht werden kann. Mit der Version 2024 kdnnen
Anwender von PolyWorks | DataLoop:

» Datenzugriffsrichtlinien einfihren,
indem sie verschiedenen Abteilungen,
Geschaftsbereichen oder externen
Lieferanten unterschiedliche
Speicherbereiche zuweisen

» Sicherheitsrichtlinien effizient neu
definieren, indem Sie neue Richtlinien
auf der Grundlage bestehender
Richtlinien erstellen und diese
mit spezifischen Berechtigungen
anreichern
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