Novinky v aplikaci

‘ PolyWorks

DatalLoop 2024
: ReSeni spravy dat a
NEY < digitalniho propojeni

. Efektivné spravujte velka
mnozstvi dat z 3D méreni pomoci
cloudového ulozisté

Verze PolyWorks|DataLoop™ 2024 vam umozni vyuZit vSech vyhod cloudového ulozisté:

» Nastavit si vysoce Skalovatelnou infrastrukturu, ktera se okamZité prizplsobi vasim potfebam
ukladani dat

» Automaticky replikovat datové soubory napfi€ vice datovymi centry pro zajiSténi spolehlivosti

» Implementovat nakladové efektivni uloZiSté, bez nutnosti kompromisu




Vytvarejte vlastni webova rozhrani pro zobrazeni Zjistéte a reste problémy ve vyrobé, jakmile se
databazi 3D méreni objevi

Vysledky 3D méFeni si miZete prohliZet ve standardnim webovém prohliZeti prostfednictvim nasi rozsahlé Webové rozhrani PolyWorks | DataLoop Web usnadiiuje analyzu hlavnich p¥i€in, protoZe rychle upozorni na
sady standardnich a Gcelovych widgetd vytvorenych v aplikaci Excel: problematické trendy a nabidne statistické analyzy souvislosti. S verzi 2024 mate mozZnost:

» Zobrazovat vysledky 3D méreni jednoho nebo vice dilG horizontalné Zjistit, zda jsou vaSe procesy pod kontrolou a stabilni, pomoci naseho nativniho souboru nastrojl pro analyzu dat,
- P . o ktery nyni zahrnuje test normalit
» Vytvaret neomezeny pocet widgett v ramci ovladaciho panelu

Analyzovat rozdéleni méreni v porovnani s ocekavanymi hodnotami pomoci t-testu, ktery urci, zda se namérené
hodnoty vyznamné lisi od predpokladd

» Vyuzivat znacné moznosti matematickych a grafickych funkci aplikace Excel
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Q% The analysis detected a significant difference between the sample values and the target values for at least one factor category.
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@ The samples are large enough to perform the analysis.

@ Aone-sample t-test was performed using a target mean value of 22.5681.

View mode: 3D scene with SPC trends - @ Aone-sample standard deviation test was performed using  target standard deviation value of 0.0125.
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atingDimeter ¢ The one-sample ttest found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.5633) and the target mean (22.5681).

PSS - - . -
The one-sample standard deviation test found that there is no statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0108) and the target standard deviation (0.0125).
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o is associated with the quality indicator The target values fit curve was plotted by using the target mean and target standard deviation with values from 22.5119 and 22.6243.
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Line Monitoring

Hole Position Trends Position Scatterplots

Top Ten Ppk Issues

TOP TEN Ppk Issues

- Ppk Analysis
#  Object Control Ppk Mean Range
1 |Angle of circular slot 3D Angle 1 0.022| -0.496| 0.198 100%
2 |Internal angle upper and lower flange [ 3D Angle 2 1.830| -0.747| 0.594 9% #/13 %
3 |Flange Thickness 2 3D Distance 3.236] -0.195| 0131 s6% Ppk <1 1 8%
4 |step Height Z Distance 5.405] -0.178] 0.016 s 1> Ppk <1.33 0 0%
5 [profile4 ARad 7.961] -0.199[ 0.056 2% 1.33> Ppk < 1.67 0 0%
6 |profile3 ARad 13.282| -0.105] 0.046 0% Ppk> 1.67 12 92% 10
7__|Flange Thickness 1 3D Distance 14.489| -0.109] 0.037 as% -
8 profile 2 ARad 15.112| -0.199| 0.027
S profile 1 ARad 15,9671 -0.160 0.030 ~ ) T
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Presné nakonfigurujte
pristupy ke svému
systému spravy dat

Y R—

Diky bezpecnostnim zasadam mohou vyrobni
organizace kontrolovat, kdo ma pfistup

k datlim a co s nimi mUzZe délat. Verze 2024
umoZiiuje uZivatelim PolyWorks | DataLoop:

» Implementovat zasady pfistupu
k datdim pfifazenim samostatnych
ulozist rznym oddélenim, obchodnim
oblastem nebo externim dodavatellim

» Efektivné definovat bezpecnostni
zasady vytvarenim novych zasad
na zakladé jiz existujicich a jejich E
rozSirenim o specificka opravnéni
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